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1 OBLIKE IN NACINI PREVERJANJA IN OCENJEVANJA ZNANJA

Preglednica 1: Oblike preverjanja in ocenjevanja znanja

Programska enota Individualno | Skupinsko

Racunalnisko podprte tehnologije °

Preglednica 2: Nacini preverjanja in ocenjevanja

Programska enota Pisno Ustno Prakti¢éno Drugo
Racunalnidko podprte tehnologije ) ) °
Legenda:

¢ Pisno (Solske naloge, testi, porocila, naloge, pisne dokumentacije)

¢ Ustno (vrednotenje zastavljenih vprasanj, vrednotenje izdelka ali storitve, vrednotenje postopka
pri prakticnem preizkusu oziroma projektnem delu)

¢ Prakti¢no (izdelek, storitev, nastop)

e Drugo (vaje, delovna porocila, seminarske naloge, projektne naloge, domace naloge, zvezki)

2 MINIMALNI STANDARDI ZNANJA

UCNI SKLOP MINIMALNI STANDARD ZNANJ

e OpiSe mehanski in krmilni del CNC stroja.

CNC obdelovalni e Pozna nacin in sistem prenosa CNC programa v krmilnik.

stroji e Razume odnos strojna ni¢na tocka, referencna tocka, ni¢na tocka na obdelovancu.
e UposSteva ukrepe iz varstva pri delu.

Ro&no e Zna predvi_d_eti postopek obdelave. _ N

programiranje CNC e Zna razde]ltl posamezen .postopek obdelave na zelnlpo.redje opgraC|j izdelave.

strunice e Zna izbrati ustrezno orodje za posamezno operacijo in dolociti tehnoloSke podatke.
e Zna napisati program za enostavne vaje za posamezen postopek.

Ro&no e Zna predvi_d_eti postopek obdelave. _ N

programiranje CNC e Zna _razde_lltl posamezen _postopek obdelave na ze_n_po_redje qpt_aracu |zd?lave.

frezalnega stroja e Zna |zbr_at| gstrezno orodje za posamezno operacijo in dologiti tehnoloSke podatke.
e Zna napisati program za enostavne vaje za posamezen postopek.




3 MERILA IN NACINI OCENJEVANJA MED SOLSKIM LETOM

Opisna merila za ocenjevanje

Preglednica 3: Opisnik za ocenjevanje vaj in dokumentacije

5)
optimalni standard

2
minimalni standard

Poznavanje,
razumevanje in
uporaba
predpisanih
postopkov, pravil in
standardov za
izdelavo vaj oz.
dokumentacije

V dogovorjenem ¢asu v
izdelani dokumentaciji
samostojno postopek
pravilno in pregledno
zapise. Zapise tudi
pomen uporabljenih
veli¢in.

Samostojno v pravilnem
vrstnem redu zapiSe
enacbe, samostojno
pravilno izbere veli€ine in
jih vstavi v enacbe.

V dogovorjenem €asu v
izdelani dokumentaciji
postopek pravilno in manj
pregledno zapiSe. Zapise
tudi pomen uporabljenih
veli¢in.

Z vodeno manjso
pomocjo v pravilnem
vrstnem redu pravilno
zapiSe enacbe in izbere
veli¢ine, samostojno in
pravilno veli¢ine vstavi v
enacbe.

V dogovorjenem ¢asu v
izdelani dokumentaciji
postopek pravilno in manj
pregledno zapise.
Nepregledno zapiSe tudi
pomen uporabljenih
veli€in.

Z vodeno pomocjo v
pravilnem vrstnem redu
pravilno zapiSe enacbe in
izbere veli€ine ter veli€ine
vstavi v enacbe.

V dogovorjenem ¢asu v
izdelani dokumentaciji
postopek pravilno in
veckrat nepregledno
zapise. Nepregledno
zapiSe tudi pomen
uporabljenih veli¢in.

Z vodeno pomocjo
pomanjkljivo zapiSe
enacbe in izbere veli€ine.
ManijSe nepravilnosti se
pojavljajo tudi pri
vstavljanju veli€in v
enacbe.

Izdelava
dokumentacije:

v kolik&ni meri je dijak
izdelal dokumentacijo
v skladu s predpisano
obliko

V dogovorjenem ¢asu
tekstovno dokumentacijo
izdela v skladu s
predpisano obliko,
oblikovno pregledno,
jezikovno in matemati¢no
pravilno zapisano.

Risbe izdela v skladu s
pravili tehni¢nega risanja,
natancno in z vsemi
podatki.

V dogovorjenem ¢asu
tekstovno dokumentacijo
izdela v skladu s
predpisano obliko,
oblikovno manj
pregledno, v zapisu se
pojavljajo manj$e
jezikovne in matematic¢ne
nepravilnosti.

Risbe izdela v skladu s
pravili tehni¢nega risanja,
natanc¢no in z manjSimi
pomanjkljivostmi.

V dogovorjenem ¢asu
tekstovno dokumentacijo
izdela neustrezne oblike,
vendar lahko berljivo,
oblikovno je manj
pregledna, pojavljajo se
manjse jezikovne in
matemati¢ne napake.
Risbe izdela v skladu z
osnovnimi pravili
tehni¢nega risanja, manj
nenatanéno in z manjSimi
pomanikljivostmi.

V dogovorjenem ¢asu
tekstovno dokumentacijo
izdela neustrezne oblike,
vendar Se berljivo,
oblikovno je slabo
pregledna, pojavljajo se
jezikovne in matemati¢ne
napake.

Risbe izdela v skladu z
osnovnimi pravili
tehni¢nega risanja,
nenatanc¢no in s
pomanikljivimi podatki.

Uporaba literature:
navajanje in uporaba
literature, pravilna
raba literature

Uporablja ustrezno
literaturo, ki jo tudi
ustrezno navaja in s
pomocjo nje pravilno
izbira predpisane
vrednosti.

Uporablja ustrezno
literaturo, ki jo
pomanijkljivo navaja in s
pomocjo nje pravilno
izbira predpisane
vrednosti.

Uporablja ustrezno
literaturo, ki jo
pomanijkljivo navaja in s
pomocgjo nje v vedini
primerov pravilno izbira
predpisane vrednosti.

Uporablja ustrezno
literaturo, ki jo
pomanjkljivo navaja in s
pomocjo nje pomanijkljivo
izbira predpisane
vrednosti.

Interpretacija
rezultatov in
natanénost

Rezultate pravilno
pojasnjuje. Priizracunih je
natancen, vrednosti
zapisuje na pravilno
natanénost ter jih pravilno
zaokrozuje. Rezultate
zapisuje s predpisanimi
merskimi veli€inami in jih
pravilno interpretira ter
uporabi za nadaljnje
reSevanje problema.

Rezultate pravilno
pojasnjuje. Pri
natancnosti in
zaokrozevanju rezultatov
se pojavljajo manjSe
napake. Standardne in
priporo¢ene vrednosti
pravilno dolo€a. Rezultate
zapisuje s predpisanimi
merskimi veli¢inami in jih
pravilno interpretira ter
uporabi za nadaljnje
reSevanje problema.

Rezultate v vecini
primerov pravilno
pojasnjuje. Pri
natanénosti in
zaokrozevanju rezultatov
se pojavljajo napake.
Standardne in
priporo€ene vrednosti
v&asih pozabi dologiti.
Rezultate pogosto piSe
brez merski enot ali z
napacnimi Rezultate
interpretira pomanjkljivo,
vendar jih v ve€ini
primerov pravilno uporabi
za nadaljnje reSevanje
problema.

Pri izraCunavanju se
veckrat zmoti, rezultatov
samostojno ne zna oceniti
in jih samostojno ne
popravi.

Rezultate veckrat ne
zaokrozuje na predpisano
natan¢nost in v€asih
izpuS€a enote. Veckrat
tudi ne doloci
priporocenih ali
standardnih veli€in. Z
vodenim razgovorom
pravilno interpretira
rezultate in napake
popravlja, da lahko vajo
dokonc¢a.




Preglednica 4: Opisnik za ustno ocenjevanje

5
optimalni standard

2
minimalni standard

Poznavanje vsebin

S svojimi besedami in
pravilno opiSe in
povzame vsebine.

S svojimi besedami in
pravilno opiSe in
povzame vsebine z
manjsimi
pomanjkljivostmi.

S svojimi besedami opiSe
in povzame vsebine s
pomocjo vprasanj ucitelja.
Pri odgovorih dela
manj$e napake in ne zna
opisati podrobnosti.

Ponovi in povzame
vsebine v minimalnem
obsegu zahtevanega s
pomocjo vodenih
vprasanj ucitelja. Pri
odgovorih dela manjSe
napake in ne zna opisati
podrobnosti.

Razumevanje
vsebin

Samostojno in pravilno
primerja, utemeljuje,
vrednoti bistvene
znacilnosti in zakonitosti.

Z vodenimi vprasanji
ucitelja pravilno primerja,
utemeljuje, vrednoti
bistvene znacilnosti in
zakonitosti.

Z vodenimi vprasanji
ucitelja pomanikljivo in z
man;j$imi napakami
primerja, utemeljuje,
vrednoti bistvene
znacilnosti in zakonitosti.

Z vodenimi vprasanji
ucitelja pomanjkljivo in z
manjSimi napakami
primerja, utemeljuje,
vrednoti bistvene
znacilnosti in zakonitosti v
minimalnem obsegu
zahtevanega.

Povezovanje znanja
s primeri iz prakse
in z ostalimi
predmeti

Samostojno navaja lastne
primere iz prakse, jih
razlozi in utemelji ter dela
argumentirane zakljucke.
Vsebine samostojno in
pravilno povezuje z
opisovanjem primerov iz
drugih predmetov.

Samostojno navaja
privzete primere iz
prakse, jih razlozi in
utemelji ter dela
argumentirane zakljucke.
OpisSe le tiste povezave z
ostalimi predmeti, ki so
bile pojasnjene.

Pri tem dela manjSe
napake in pojavljajo se
manj$e pomanijkljivosti.

Z vodenimi vprasanji
navaja privzete primere iz
prakse, jih pomanjkljivo in
v€asih nepravilno
razlaga, utemeljuje ter
dela delno argumentirane
zakljucke. Z vodenimi
vprasanji pomanjkljivo in
z manj$imi napakami
opiSe privzete povezave z
ostalimi predmeti.

Z vodenimi vprasanji
navaja privzete primere iz
prakse, jih pomanijkljivo in
z man;jSimi nepravilnostmi
pojasnjuje, utemeljuje ter
dela neargumentirane
zakljucke. Z vodenimi
vprasanji pomanjkljivo in
veckrat napacno opise
privzete povezave z
ostalimi predmeti.

Uporaba strokovne
terminologije

Pravilno uporablja
strokovno terminologijo.

Strokovno terminologijo
uporablja pravilno z
manjsimi
pomanijkljivostmi.

Strokovno terminologijo
uporablja pomanjkljivo in
v€asih neustrezno ter je v
celoti ne pozna.

Pravilno uporablja le
najbolj pogoste strokovne
izraze ob opozorilu
ucitelja. Sicer uporablja
strokovno neustrezno
terminologijo.




Preglednica 5: Opisnik za strokovni modul RadunalniSko podprte tehnologije (3. letnik) — prakti¢ni pouk

Uéni sklop

Opredelitev podrocij

Kriteriji

Minimalni standard
(Zadostno 2)

Dobro 3

Prav dobro 4

Optimalni standard
(Odli¢no 5)

CNC obdelovalni stroji

Racunalnisko vodeni
sistemi

Vpenjanje orodij in
obdelovancev
Prednastavljanje orodij
Varnost pri delu
Tehnoloska
dokumentacija
Parametri rezanja

Poznavanje delovanja
osnovnih sklopov stroja
I1zbira ustreznih orodij in
parametrov rezanja
Pravilno in varno
vpenjanje orodja in
obdelovanca

Poznavanje, razumevanje

in uporaba ukrepov za
varstvo pri delu

OpiSe mehanski in
krmilni del CNC stroja.
Pozna nacin in sistem
prenosa CNC programa
v krmilnik.

Razume odnos strojna
ni¢na tocka, referencna
tocka, ni¢na tocka na
obdelovancu.
UpoSteva ukrepe iz
varstva pri delu.

Zna dologiti koordinatno
izhodisce na
obdelovancu.

Zna vpeti orodja in
obdelovance.

Razume nacin vnosa
razlik v orodni list oz.
CNC program.

Pozna nacine
prednastavljanja orodja.
Zna uvoziti in izvoziti
program.

Zna nasteti in razloziti
vpliv posameznega
parametra rezanja.
Pozna tehnolosko
dokumentacijo.

Zna umeriti orodje.
Zna izvesti in vnesti
korekcijo orodja.

Razlozi zgradbo in
funkcionalnost
avtomatiziranih
sistemov (FMC, FMS).
Pozna moznosti,
prilagodljivost, hitrost
obdelave, zmogljivost
strojev.

Rocéno programiranje
CNC struznice

Priprava tehnoloske
dokumentacije
Osnovne funkcije za
vodenje orodja
Roéno programiranje
enostavnih izdelkov

Pravilna dolocitev
tehnoloSkega postopka,

izbira orodij in parametrov

rezanja ter uporaba

funkcij za linearno, krozno

gibanje in ciklov

Zna razdeliti
posamezen postopek
obdelave na zaporedje
operacij izdelave.

Zna postaviti tocko W.
VpiSe in izvede grafi¢no
simulacijo
podprograma.

Razume pomen
kompenzacije polmera
orodja.

Pripravi tehnoloSko
dokumentacijo za
enostaven izdelek.

Zna uporabiti cikle za
grobo in fino obdelavo.
Zna vnesti potrebna
orodja v program za
upravljanje (npr. WinNC
Sinumerik Operate).

Zna napisati program
za enostavne izdelke z
uporabo dolo¢enih
ciklov.

Zna izvesti 3D-
simulacijo in korekcijo
programa.

Roéno programiranje
CNC frezalnega stroja

Priprava tehnoloske
dokumentacije
Osnovne funkcije za
vodenje orodja
Roé&no programiranje
enostavnih izdelkov

Pravilna dolocitev
tehnoloSkega postopka,

izbira orodij in parametrov

rezanja ter uporaba

funkcij za linearno, krozno

gibanje in ciklov

Zna razdeliti
posamezen postopek
obdelave na zaporedje
operacij izdelave.

Zna postaviti tocko W.
VpiSe in izvede grafi¢no
simulacijo doloene
oblike.

Razume pomen
kompenzacije polmera
orodja ter jo uporablja.
Pripravi tehnolosko
dokumentacijo za
enostaven izdelek.

Zna uporabiti cikle za
obdelavo Zepov.

Zna vnesti potrebna
orodja v program za
upravljanje (npr.
WinNC).

Zna napisati program
za enostavne izdelke z
uporabo dolo¢enih
ciklov.

Zna izvesti 3D-
simulacijo in korekcijo
programa.

Kot dodatni kriterij se pri vseh posameznih sklopih uposteva tudi da se naloga opravi v skladu s éasovnimi normami ob upostevanju pravilnosti, natanénosti

in kakovosti.




Meje za ocene

Preglednica 6: Kriteriji ocenjevanja, izrazeni v dosezenih odstotnih tockah

DOSEZENI ODSTOTEK V % OCENA
od 0 do 49 Nezadostno (1)
od 50 do 62 Zadostno (2)
od 63 do 76 Dobro (3)
od 77 do 89 Prav dobro (4)
od 90 do 100 QOdli¢no (5)

Kriterij za popravljanje ocen je enak kriteriju za ocenjevanje.

Stevilo pridobljenih ocen
Minimalno Stevilo ocen, ki jih mora dijak pridobiti v Solskem letu pri strokovhem modulu RacunalniSko
podprte tehnologije:

e Vsaj ena ustna ocena in vsaj ena ocena iz posameznega ucnega sklopa (vaja ali izdelek ali
projektna naloga z zagovorom).

Zaklju€evanje ocen
Iz strokovnega modula RacunalniSko podprte tehnologije je ocena zakljuéena pozitivnho, ¢e so posamezni

ucni sklopi ocenjeni pozitivho. Vse ocene so enakovredne. Minimalno Stevilo potrebnih ocen je enako Stevilu
u¢nih sklopov strokovnega modula. Izracuna se povprecje boljSih ocen.

Casovni razpored ocenjevanja znanja

Casovni razpored ocenjevanja znanja in ocenjevanja vaj oziroma izdelkov posameznega vsebinskega
sklopa je razviden iz vpisa v dnevnik razreda (eAsistent).

Glede na razlicne predvidene in nepredvidene dogodke se lahko z dogovorom med dijaki in uditeljem ter
razrednikom €asovni razpored preverjanja in ocenjevanja spremeni.

4 MERILA IN NACINI OCENJEVANJA NA IZPITIH

Ce dijak v enem izmed ocenjevalnih obdobij ni dosegel minimalnega standarda znanja in tega ni dosegel niti
do konca pouka, je ocenjen z negativno oceno in opravlja popravni izpit.

Popravni izpit zajema uéno snov celega Solskega leta.

Izpit je sestavljen iz izdelave izdelka ali storitve in ustnega dela (zagovora), v razmerju 80 % za izdelavo
izdelka ali storitve in 20 % za ustni del (zagovor).

Obseg snovi na predmetnem izpitu zajema snov tistega uénega sklopa, v katerem je bil dijak neocenjen.

Dijak, ki ima popravni izpit, predmetni izpit ali dopolnilni izpit ga uditelj ob zaklju¢ku drugega ocenjevalnega
obdobja seznani o poteku izpita in u€no snovjo, ki jo mora dijak usvojiti za pozitivho oceno.

Merila in nadini ocenjevanja znanja na izpitih (popravni, predmetni, dopolnilni) so enaka kot med Solskim
letom.



5 UKREPI PRI KRSITVAH OCENJEVANJA ZNANJA IN IZPITIH

Za krSitev pravil pri ocenjevanju znanja ali izpitih se Steje, €e dijak poseduje ali uporablja nedovoljene
pripomoCke, moti druge udeleZzence ocenjevanja, prepisuje, se podpiSe z laznim imenom ali odda izdelek
drugega dijaka kot svoj izdelek, oziroma, e ucitelj ugotovi druge krsitve pravil ocenjevanja in druga Solska
pravila (npr.: ucitelj dijaka pozove k ustnemu ocenjevanju, dijak pa ne Zeli odgovarjati oziroma zapusti
u€ilnico in podobno).

Dijak je ocenjen z negativno oceno tudi v primeru, ¢e se pri seminarskih nalogah oziroma drugih oblikah dela
ne drzi dogovorjenega roka oziroma ne odda projektnih nalog ali izdelkov.

Ce dijak pri ocenjevanju ali izpitu krsi pravila ocenjevanja, ugitelj to evidentira v $olsko ocenjevalno
dokumentacijo, ocenjevanje pa oznaci z nezadostno (1) oceno ali pa predlaga vzgojni ukrep.

6 OBVESCANJE
Na zacCetku Solskega leta dijake seznanimo:

s kompetencami in standardi znanj, ki naj bi jih dosegli (katalogi znanj na spletnih straneh),

z nacrtom preverjanja in ocenjevanja znanja,

z oblikami in nacini ocenjevanja,

s pravili ocenjevanija,

z dovoljenimi pripomocki (Dijake predhodno seznanimo z dovoljenimi pripomocCki ze pri
preverjanju znanja in pri izro€itvi nabora nalog),

¢ z nacini evidentiranja ocen, z opisnimi Kriteriji ocenjevanja in to¢kovniki.

7 SPREMLJANJE NACRTA OCENJEVANJA ZNANJA

Analiza uspeha se izdela po posameznem ocenjevanju tematskih sklopov. Rezultate analiz se vpiSe v
ustrezno rubriko v »Dnevnik« (eAsistent), najkasneje en teden po ocenjevanju znanja.

Analizo uspeha oddelka izdela razrednik pred vsako ocenjevalno konferenco.
Casovna analiza uspeha dijakov se opravlja v istih obdobjih, kot so definirana ocenjevalna obdobja. Na

podlagi analize uspeha se pripravi individualni u¢ni nacrt za dijake, ki ne dosegajo minimalnih standardov
znanja in niso pridobili pozitivnih ocen.



